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Optimalisan 6sszehangolt
rendszermegoldasok »Ha és De nélkil«

Jol bevalt, megbizhaté és flexibilis
csapatjatékosok

Itt 5ssze keril, ami &sszetartozik: kivalé mindségg,
i6l bevalt és rendkivil rugalmas hegesztéstechni-
kai komponensek, amelyek csak arra varnak, hogy
megmutassék kdzds erdsségeiket - |éghitéses és
folyadékhitéses teriileten, hegesztési fistgaz-
elszivdassal vagy anélkil.

Kiléndsen kénnyl, ergonomikus és nagy
teljesitmény( hegeszt8pisztolyok az ABIMIG®
széribél, megbizhaté fistelvezetés a RAB GRIP
HE 2 termékcsaldd nagy hatésfoko elszivé
pisztolyaival, mobil, rendkiviil hatékony FEC
elszivé egység W3 jévdhagydssal és all-in-one
aramforrds specidlis jelleggérbékkel. Egyenként is
jelentds erdt képviselnek, de egyitt verhetetlenek.
Ksltséges telepités nélkil. Mindent egyszer(en
csatlakoztatni, huzaltekercset az dramforrdsba és
indulds. Kész a hegesztésre. Ready-to-weld

A Plug & Weld hegesztd és elszivé rendszerek
BASIC Line és FUME Line garantdlja, amit az
egyes komponenseik évtizedek éta igérnek és
teljesitenek:

0 JOl bevdlt, robusztus és univerzdlisan alkalmaz-
haté rendszerek minden szabvanyos anyaghoz

és hegesztési feladathoz

[ Egyszer(en kezelhets, felhaszndlébardt, t6kéle-
tesen 3sszehangolt eszkéz3k, kivald arteljesitmé-
ny ardny mellett

[ A rendszerelemek az egészségvédelemre és az
ergonémidra dsszpontositottak a jobb munkavé-
gzés és ezdltal a magasabb hegesztési mindségi
fokozat érdekében




Jol bevalt rendszerkomponensek -
csapatban verhetetlenek ...

léghitéses

léghitéses

folyadékhitéses

folyadékhitéses
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Rendelési szédm

Rendelési szédm

Rendelési szdm

Rendelési szdm

SYM.0001.1 SYM.FOO1.1 SYM.0002.1 SYM.F002.1
ABIMIG® AT 355 LW ABIMIG® W T 440
léghitéses — folyadékhitéses — P
4.00 m 4.00 m Hegesztopisztoly
RAB GRIP 36 HE 2 RAB GRIP 501D HE 2
— léghGtéses — folyadékhitéses FilsTeAZ ELSZiVG
4.00m 4.00m HEGESZTOPISZTOLY
— FEC W3 - FECW3 FUSTGAZ ELSZIVO
KESZULEK
inoMIG 350 inoMIG 350 inoMIG 400 inoMIG 400
léghitéses léghitéses folyadékhitéses folyadékhitéses ARRAMFORRAS

Hozza 6ssze, ami &sszetartozik - az ABICOR BINZEL »ready-to-weld« hegeszté és

elszivé rendszereivel:

Egy rendelési szdm a tdkéletesen &sszehangolt eszkdzdkhéz

Jél bevélt csapatijatékos a gyakran vdltozé kévetelményekhez, mint minden az egyben rendszermegoldds

Extrakat magdban foglalé egyszer( izemeltetés

Kézvetlenil elérhetd, kivals szolgdltatds és egyszerien csak »Plug & Weld«
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A rendszer alkotorészeivel attekintése -
mar mindegyik 6nmagaban egy elény

01 Hegesztopisztoly

ABIMIG® AT3551LW | 4.00 m
léghitési

A megbizhaté kénny(silyd hegesztépisztoly,
amelyik csak dolgozik és dolgozik...

Az elényei:

[ Akdbelkdteg 50% silycsdkkentésének és a for-
gathaté nyaknak készénhet8en ergonémikus és
feszijltségmentes hegesztési munkavégzés

[0 A gyakori véltakozé hegesztési feladatokndl a
cserélhetényak rendszer gyors pisztolynyak cse-
rét tesz lehetévé

[ Jelent8s id8megtakaritas karbantartasndl, mivel a
pisztolynyak kézvetlenil a munkahelyen
cserélhetd

ABIMIG®WTA440 | 4.00 m
folyadékhitéeso

A kijldnésen nagy teljesitményd és robusztus
hegesztépisztoly a flexibilis felhaszndléshoz...

Az elényei:

[ 500 A - nél 100% a bekapcsolasi idé

[ Optimdlis kezelhetéség és hozzaférhetdség
kdszdnhetéen a kilénbdz8 hosszisdgl és geo-
metridj0, forgathatd és cserélhetd pisztolynyakak-
nak

I A gyakori vdltakozé hegesztési feladatokndl a
cserélhetd nyakrendszer gyors pisztolynyak cse-
rét tesz lehetévé

[ Jelent8s id8megtakarités karbantartasndl, mivel a
pisztolynyak kézvetlenil a munkahelyen
cserélhetd




02 Flistgaz elszive IllSZlﬂW

RAB GRIP36 HE2 | 4.00 m
léghitési

RAB GRIP501 DHE2 | 4.00 m
folyadékhitési

A 6l bevalt hegesztdpisztoly csaldd a tisztdbb
levegdért...

Az elényei:

[0 Hegesztési fistgaz elszivas a legmagasabb szin-
ten kézvetlenil a keletkezés helyén

[ Az dltaldnos kezelhet8séget a kénny( kdbelksteg
és a j6 hozzdférhet8ség optimalizdlja

[ A standard MB kopé-fogyé alkatrészek megkén-
nyitik a fistgdz elszivé pisztoly a felszerelését

FECW3

A hatékony mobil hegesztési fistgézelszivé berendezés ...

Az elényei:

1 Megbizhaté hegesztési fistgdzfelvétel W3ilterrel, kiilsnésen alkalmas ma-
gasan 8tvdzat CrNi acélok hegesztésénél keletkezd fistgazok felvételére (IFA
- mindsitett)

1 A ciklon technoldgia csokkentett fisztitdsi intervallumokat eredményez. Kénnyen
és gyorsan fiszfithatd tartds szGré

1 Az alacsony sily és kdnnyGfutdst gumikerekek jelentésen megkénnyitik a fel-
haszndlési helyvaltast




04 Aramforras

inoMIG 350 inoMIG 400
léghitési folyadékhuitési

I3

Robusztus, nagyteliesitmény( hegesztégépek 4 specidlis jelleggdrbével

Az elényei:

7 Moduldris felépitést, gyorsan kib&vitheté és egyszerd kezelhet8ség

1 4 beépitett specidlis jelleggdrbe: Cold Steel, Power Steel, Root Steel és Fast
N

1 Robusztus felépités szdllitdkocsival, idedlis a nehéz munkaksrilményekhez.
Hosszd mikédési idd funkciondlis korldtozdsok nélkil.




Az inoMIG aramforrasok kiilénlegességei

Az all-in-one megolddsok optimélis kiegészitéseként az inoMIG dramforrds egyszerd, intuitiv mikédtetéssel és robusztus kialakitéssal
rendelkezik, igy értékes csapatidtékos e rendszermegolddsok szdmdra. Tokéletesen gyuit, problémamentesen hegeszti a sarokvarrato-
kat, dllandé ivet biztosit és kivalé hegesztési tulajdonsagokat garantdl minden helyzetben. Az inoMIG hegeszt8 dramforrdsba
beépitett alkatrészek kivalé mindségiek, tartésak és megbizhaté munkdt garantélnak.

Az inoMIG &ramforrds kocsija robusztus és funkciondlis. Idedlis a nehéz kemény acélszerkezetek gydrtashoz. Strapabiré szerkezet, a
gézpalack tarténdl is megerdsitett, igy a legkeményebb miksdési kérilmények kézstt is megdllja a helyét. A nagy kerekek megkénnyi-
tik a mozgdst a mihelyekben és az épitkezéseken.

A 4 specidlis jelleggorbe

A csdkkentett teljesitmény(, hideg, révid ivvel t6rténd
hegesztés biztositia a kivalé résathidalést -
figgslegesen lefelé is - kis h8hatdszéna keletkezik,
ezdltal csékken a munkadarabok torzulésa. A Cold
Steel iv alkalmas gyskhegesztésre és vékony
lemezhegesztésre, tovabbd MIG forrasztdshoz is.

A koncentrdlt, nagynyomdsu ivvel t6rténé hegesztés
mély beolvaddst, keskenyebb varratformét
eredményez. A jobb dtolvadds kisebb varratletdrést v
igényel, ezdltal csdkken a varratel8készités ksltsége.

Nagy hegesztési sebesség és alacsony hébevitel,

ezdltal kisebb h8hatdszéna jellemzé erre a hegesz-

tési folyamatra.

A Root Steel hegesztési eljaras a csdkkentett
frécskslést, erételies nyomdsd révidivi hegesztést
foglalia magdban. Mély beolvadas, j6 résathidald
képesség mellett a nagy hegesztési sebesség és az
alacsony hébevitel jellemzi. Elényei féleg a gydkhe- n Ennv To WEln
gesztésnél és a kényszerhelyzetekben - akdr fentrd| - -

lefelé - torténd hegesztéseknél mutatkoznak meg.

A Fast Steel hegesztés széréivvel térténd hegesztést
jelent. Megndvelt hegesztési sebességet enged meg
az acél és a nemvasfémek szdmdra, kildndsen kdze-
pes vagy nagy lemezvastagsdg esetén. A keskeny fv
csdkkenti a hébevitelt, ezaltal minimalizdlja a
munkadarab elhizéddsét ezdltal az utémunkalato-
kat, jelentésen csdkkenti a kéltségeket. A Fast Steel iv
lehetdvé teszi a szélek j6 formdlasat és kevesebb
szélkiolvadast eredményez, mikézben szinte
frécskslésmentesen dolgozik.



Plug & Weld hegeszto,-és fistgazelszivo
rendszerek - a kévetkezo piaci szegmensek-
ben toltenek be jelentos szerepet ...

A megbizhatésdg és a pontossdg csak néhdny
alapvet8 kévetelmény a hegesztd és az éltalénos
gyartési berendezések vonatkozasaban. A rendkiviil
érzékeny anyagok legfinomabb hegesztésétd|,
amelyek nagyon specidlis technikdkat igényelnek, a
vastag lemezekig, amelyeknek ellen kell dllniuk a
rendkiviili terhelésnek, az &ltaldnos gydrtasban
szinte minden megtaldlhaté. Legyen sz6
cs8vezetékrél, kazanrél, csatlakozdsrél, acél vagy
aluminium profilrél - a témérség, a higiénia és a
stabilitds itt alapvetd kévetelmény.

Itt sz&mit a hegeszté berendezés teljesitménye és
rugalmassdga annak érdekében, hogy optimali-
san tdmogassa a hegeszté munkdjat. A
mezdgazdaségban, a kotrégépgydrtdsban, a
mGhelyben vagy akdr az Otépitésben robusztus és
kopdsallé anyagokra van szikség, amelyek a
legmagasabb kévetelményeket témasztidk a
hegeszt8vel és szerszdmaival szemben.

A hajoék, a szélturbindk vagy az olajfiré szigetek
alapszerkezeteinek vastag falt alkatrészeinek
torzitésmentes hegesztése megbizhaté
hegeszt8berendezést igényel, amely megkénnyiti a
hegesztést még zart helyiségekben és nehezen
elérhets helyeken is. A megbizhatd, kivalé mindségl
hegesztési varratok itt ugyanolyan fontosak, mint a
lehet8ség szerint utémunkélatok nélkili varratok a
kés8bbi festési munkdkhoz.
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